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| Gépi menetfliro atmendé furathoz

Kivitel: HSS-E, DIN 5156 N tipus, B alaku terelééles bekezdd
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Alkalmazas: DIN-ISO 228 (DIN 259) szerinti csémenethez. Kiilonésen
alkalmas altalanos acélokhoz, szerkezeti acélokhoz, automata acélokhoz,
betétedzhetd acélokhoz és nemesithetd acélokhoz.
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Menet 1763 1744 Menet- Bekezdés Teljes Szar- Szar Magfurat-
i No. format) (%) per hossz (%) négyszog %)
: coll mm coll mm mm mm mm
! 0001 G1/8 17,70 30,80 9,728 28 90 7 5.5 8,80
i 0003 G1/4 23,40 38,50 13,157 19 100 11 9,0 11,80
0005 G 3/8 28,60 53,90 16,662 19 100 12 9,0 15,25
i 0007 G1/2 39,60 73,80 20,955 14 125 16 12,0 19,00
i 0009 G3/4 63,00 127,00 26,441 14 140 20 16,0 24,50
i 0011 G1* 88,20 147,50 33,249 11 160 25 20,0 30,75
i 0015 G11/4* 146,00 254,00 41,910 1 170 32 24,0 39,50
i 0017 G11/2* 201,00 353,00 47,803 1 190 36 29,0 45,25
| =HSS kivitel. (164) (165)
i Gépi menetfaré zsakfurathoz
! Kivitel: HSS-E, DIN 5156, N tipus, C alaki bekezdé kuppal on 1| N _—
i (2-3 menet). G |HSS-E | g5isg tipus 55° -
i Alkalmazas: DIN-ISO 228 (DIN 259) szerinti csémenethez. Kiilénésen o
i alkalmas altalanos acélokhoz, szerkezeti acélokhoz, automata acélokhoz,
i betétedzhet6 acélokhoz és nemesithetd acélokhoz.
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| 1765 10 10
i 1745 10 10
Menet 1765 1745 Menet- Bekezdés Teljes Szar- Szar Magfurat-
i No. format) GiiHRING| %) per hossz %) négyszog (%)
: coll mm coll mm mm mm mm
! 0001 G1/8 19,15 31,10 9,728 28 90 7 515 8,80
i 0003 G1/4 25,40 41,70 13,157 19 100 11 9,0 11,80
0005 G3/8 27,90 52,00 16,662 19 100 12 9,0 15,25
i 0007 G1/2 41,20 70,60 20,955 14 125 16 12,0 19,00
i 0009 G 3/4 67,80 122,50 26,441 14 140 20 16,0 24,50
i 0011 G1* 102,50 180,00 33,249 1 160 25 20,0 30,75
i 0015 G11/4 192,50 = 41,910 1 170 32 24,0 39,50
i 0017 G11/2* 265,00 - 47,803 1 190 36 29,0 45,25
i *=HSS kivitel. (164) (165)

: 1 /1 7 6 A ( jellel jelolt termékek nem raktari aruk, ezeket rovid hataridével szallitjuk.



